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A- ALLGEMEINE BAUBESCHREIBUNG, ORTLICHE VERHALTNISSE
A1 BAUVORHABEN

Bezeichnung des Bauvorhabens:

Neubau Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen
Max-Breiherr-Str. 30, 84347 Pfarrkirchen
Flurnummer 601 und 601/5

Bauherr:

Landratsamt Rottal-Inn
Ringstralle 4-7

84347 Pfarrkirchen

A2 GRUNDSTUCK / ERSCHLIEBUNG

Das Grundstuick mit der FINr. 601 und 601/5 befindet sich am westlichen Rand von
Pfarrkirchen und wird begrenzt im Siiden durch das Geldnde des European Campus
Rottal-Inn, im Osten durch die Max-Breiherr-Straf3e, im Norden durch Gebaude
eines Studentenwohnheims und im Westen durch landwirtschaftlich genutzte Fluren
bzw. geplante Campuserweiterung. Die Nachbarschaft des Baufeldes ist von
heterogenen Nutzungen wie Schulen, Wohnen und Gewerbe gepragt. Ostlich der
Max-Breiherr-Strale liegt der groRe Gewerbebereich der Holz verarbeitenden Firma
Lignopan Holzwerke Pfarrkirchen, nérdlich der Eggenfeldener StralRe schlief3t ein
Wohngebiet in offener Bauweise an.

Das Schulgrundstiick wird im Osten Uber die Max-Breiherr-Stral3e erschlossen.

Die BaustellenerschlieBung erfolgt von Siiden Uber die Max-Breiherr-Stralle.

NN-Ho6henlagen:
Das Grundstlick befindet sich in starker Hanglage, wobei das Gelande innerhalb des
Baugrundstuicks von Nord nach Sid um ca. 23m abfallt.

Fir die verschiedenen Gebaudeteile sind unterschiedliche Griindungstiefen
vorgesehen.

1. Schulgebaude

Das Gebaudenull (entspricht E1) ist auf Kote 387,50 m . NN festgelegt. OK FFB EO
(-5,5 m) ist auf Kote 382,00 m (i. NN festgelegt. Die tiefste Griindung (EO) erfolgt
voraussichtlich in einer Tiefe von ca. -7,7 m, entsprechend Kote 379,80 m i. NN.

2. Werkstatten

Das Gebaudenull (entspricht E1) ist auf Kote 387,50 m . NN festgelegt. OK FFB EO
(-5,5 m) ist auf Kote 382,00 m . NN festgelegt. Die tiefste Griindung der Stiitzen
bzw. Wande erfolgt voraussichtlich in einer Tiefe von ca. -5,5 m, entsprechend Kote
382,0 m U. NN bzw. die Bodenplatte der Werkstatten griindet ca. 0,4 m u.
Gebaudenull, entsprechend Kote 387,10 m . NN.

3. Logistikgeb&ude

Das Gebaudenull des Logistikgebaudes (entspricht E1) ist auf Kote 387,50 m . NN
festgelegt. Die tiefste Grindung erfolgt voraussichtlich in einer Tiefe von ca. -2 m
unter Gebdudenull, entsprechend Kote 385,50 m U. NN. Das Logistikgeb&ude
schneidet mit seiner Nordseite komplett in den Hang ein

(einseitige Erddruckbeanspruchung).

A3 BAUWERKSBESCHREIBUNG

Das Bauvorhaben "Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen" besteht aus sechs
Baukdrpern mit unterschiedlichen Geschosshohen und einem, auf der Ostseite des
Gebaudekomplexes, offenen Parkplatz.

Im stidlichen Gebauderiegel befindet sich der viergeschossige Schultrakt.

Nordlich schlieRen sich kammartig die vier, jeweils eingeschossigen
Werkstattgebaude mit dreigeschossigen Kopfbauten, an. Den nérdlichen Abschluss
bildet das eingeschossige Logistikgebaude.

Das Schulgebaude und das Logistikgebaude sind insgesamt in massiver Bauweise
vorgesehen. Die Werkstattgebaude sind in massiver Bauweise geplant mit einem
Dach als Holzkonstruktion. Die Gebaude werden in Hanglage errichtet.
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KONSTRUKTION

Schule:

Es wurde eine Stlitzen-Platten-Konstruktion mit tragenden Unter- und Oberziigen
gewahlt. Die Stahlbetonflachdecken mit einer Dicke von 35 cm werden von
Stb-Stiitzen bzw. Stb-Wanden getragen (Aussteifungsfunktion), die auRenseitig in
die Fassaden und innenliegend in die Trockenbautrennwande integriert sind. In
Bereichen wie z.B. Fluraufweitungen, Aula, Mensa, etc. stehen Stb-Stiitzen frei im
Raum. Die Stutzweiten sind wirtschaftlich. Die Aussteifung wird tber die
Treppenhauser und einzelne Wandscheiben hergestellt.

Zur Bauzeitverkiirzung kénnen Betonfertigteile (Treppenlaufe, Lichtschachte, Sturze
etc.) und Halbfertigteile (Fassadenbriistungen) eingesetzt werden.

Somit wird eine wirtschaftliche und einfache Ausflihrung der tragenden
Baukonstruktion erreicht, die auch bezliglich der technischen Belange des
Brandschutzes und des Schallschutzes unkompliziert zu realisieren ist.

Der Innenausbau kann wirtschaftlich in Trockenbauweise erfolgen. In Ebene EO wird
es an drei Seiten der Schule Vordacher geben, welche mit tragenden
Warmedammelementen thermisch getrennt am Rohbau befestigt sind. Die
Uberdachungen zwischen Schule und Werkstatten (Innenhof) bestehen aus je vier
Stahlstitzen und ein Stahlbetondach.

Das Walmdach ist ein Kaltdach, das aus einer Sparren-Pfetten-Holzkonstruktion mit
einer 24 mm starken oberseitigen Holzschalung besteht. Im sichtbaren
Dachiberstand wird eine 12 cm starke Mehrschichtplatte mit glatter Untersicht, die
auf den verjlingten Sparren aufliegt, angebracht. Die Sparren und Pfetten bestehen
aus Brettschichtholz, um die Querschnitte zu reduzieren und um Verwindungen der
Holzer zu verhindern. Eine Blechdeckung (Schnappfalz Aluminium) wird als
Oberflache des Daches gewahlt. Die Dachneigung betragt 5°.

Werkstatten:

Es wurde eine monolithische Stahlbetonkonstruktion (Ortbeton) mit
Stahlbetonbodenplatten und begleitenden Streifenfundamenten gewahit. Die
Kopfbauten werden mit Stb-Geschossdecken und aufgehenden Stahlbetonaufien-
und Stahlbetoninnenwanden, die tragende Dachkonstruktion wird mit
Nagelplattenbindern realisiert.

Der Innenausbau der Hallen kann wirtschaftlich in Trockenbauweise bzw. in
Holzkonstruktion mit Gipsfaserplatten erfolgen.

Der Dachiiberstand von ca. 2,50m schiitzt die Flache vor der Fassade.

Eine Blechdeckung (z.B. Schnappfalz Aluminium) wird als Oberflache des
Satteldaches gewahlt. Die Dachneigung betragt wie bei der Schule 5°.

GESTALTUNG

Schule:

Die Schule erhalt im Erdgeschofd auf Ebene EO einen massiven Betonsockel mit
vorgehangten Stahlbeton-Fertigteilen und zeigt sich als reprasentative Adresse. Ab
der Ebene E1 erhélt das Gebaude eine Pfostenriegelfassade (Holz-Aluminium
Profile, Fensterbander) tiber geschlossenen Massivbriistungen und Stlirzen. Im
Haupteingang und im Bereich der Mensa (Suidseite) sieht der Entwurf eine
bodentiefe PR-Fassade mit gro3zligigen Stahl-Glas-Auf3entliren vor, um den
Innenraum mit dem AuRenraum zu verbinden.

Die Fenster und Fensterzwischenpaneele sind gegentiber den Briistungen und den
Sturzbereichen leicht zurlickversetzt, damit die Sonnenschutzanlagen untergebracht
werden kdnnen.

In den Erd- und Obergeschossen sind die Bristungen aller Klassenzimmer,
Lehrkiiche und Biiros bis zur Tischhohe gefihrt.

Die Raume (Klassenzimmer, Biiros, etc.) werden Uber grofle PR-Elemente
ausreichend mit Tageslicht versorgt und erhalten ausreichend Offnungsfliigel, um
die Rdume auch manuell liften zu kdnnen.

Die Fassaden werden aufienseitig mit hinterllfteten und vorgehangten
Fassadetafeln und mineralischer Warmedammung bekleidet. Fir die
Fassadenbekleidungen wird eine Metallblechfassade vorgeschlagen.

Die Sonnenschutzanlagen (Lamellenraffstore) liegen innerhalb der
Fassadenbekleidung und kénnen von unten revisioniert werden.

Werkstatten:
Die WDVS (Warmedammverbundsysteme) Lochfassade bildet mit den
Metallfenstern, Metalltiiren und den Sektionaltoren einen klaren und starken
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Werkstatt-Charakter.

ENERGIE UND OKOLOGIE

Sowohl die Kompaktheit des Gebaudes als auch die gut warmegedammte
Gebaudehllle des Neubaus, welche die Transmissionswarmeverluste reduziert,
erhéhen den energetischen Standard.

Es wird eine effiziente Warmedammung vorgeschlagen, die dem gliltigen
EnEV-Standard entspricht.

Es soll durch das Nahwarmenetz der Firma "Holzwerke Pfarrkirchen" (ehemals
"Lignopan"), welches bereits die bestehenden Liegenschaften mit Warme versorgt,
zur Beheizung der neuen Gebéaude erschlossen werden. Ein Primarenergiefaktor
kann u.a. nicht genannt werden. Die Ubergabe der Fernwarme erfolgt gem.
Festlegung durch den Bauherrn im Logistikgebdude. Die einzelnen Bauteile werden
durch ein Nahwarmenetz erschlossen.

Alle Gebaudeteile werden durch Heizkreise mit Warme versorgt und sind
hydraulisch getrennt, welche einzeln regelbar, absperr- und entleerbar ausgefiihrt
werden.

Schule:

Die Beheizung des Schulgebaudes erfolgt Gber eine FuBbodenheizung (Verteiler
und Heizkreise sind vorgesehen). Die Fullbodenheizung wird auf den Kihlfall
dimensioniert, um die inneren Warmelasten abflihren zu konnen. Im Bereich der
Treppenhauser erfolgt die Beheizung mittels Heizkdrper in der untersten Etage
(Erdgeschoss).

Aufgrund der dichten und gut geddmmten Geb&udehille ist die Warmeabgabe der
Raume an die Umwelt im Heizbetrieb sehr gering.

Der Kiihlbetrieb erfolgt iber den Warmetauscher (Kaltwasser/Heizwasser) zur
Temperierung des Schulgebaudes Uber die FuRbodenheizflachen.

Durch die Optimierung des Glasflachenanteils und den auf3enliegenden
Sonnenschutz wird sommerliche Uberhitzung vermieden.

Auf der Dachflache des Schulgebaudes werden Photovoltaikpaneele angeordnet.
Die erzeugte Leistung wird vorranging im eigenen Haus verbraucht.

Gebaudedaten:

- Nutzflachen 1-7 + VF + TF (gesamt) 23.004 m2
- Nutzflachen 1-6 13.303 m2

- Nutzflache 7 2.495 m2

- Verkehrsflache 4.891 m2

- Technikflache 2.315 m2

- Neubau Schule 14.318 m2

- Neubau Werkstatten1-4  7.699 m2

- Neubau Logistikgebaude 987 m2

A4 ORTLICHE GEGEBENHEITEN

Das Grundstuick befindet sich in starker Hanglage, wobei das Gelande innerhalb des
Baugrundstiicks von Nord nach Sid um ca. 23m abfallt.

Lagerflachen fiir die Baustelleneinrichtung (fir alle ausfiihrenden Firmen) sind
begrenzt und orientieren sich innerhalb des Bauzauns an der Siidseite des
Baugrundstiicks nahe der Max-Breiherr-Straf3e.

Sie kdnnen vom Auftragnehmer nur auf eigene Gefahr benutzt werden.
Ubernachtungsunterkiinfte diirfen auf dem Grundstiick nicht errichtet werden.
Die fiir die BaumaRnahme fiir alle Auftragnehmer (nur anteilig) zur Verfligung
stehenden Flachen sind dem Lageplan bzw. Baustelleneinrichtungsplan zu
entnehmen und kénnen nur anteilig genutzt werden.

Die zur Verfligung stehenden Lagerflachen werden jedem Auftragnehmer in
Abstimmung mit der ortlichen Objektiiberwachung von der ortlichen
Objektiiberwachung zugewiesen.

Lagerflachen sind vom AN stets in aufgerdumten Zustand zu halten und nach
Abschluss in dem vorgefundenen Zustand zu Ubergeben.
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Das Baufeld wird umlaufend durch eine asphaltierte BaustralRe erschlossen. Die Ein-
und Ausfahrt befindet sich an der stid-westlichen Baufeldgrenze. Parkmdglichkeiten
fur ausfihrende Firmen befinden sich aufRerhalb des Bauzauns bei der Einfahrt
Sid-West.

Die drtlichen Gegebenheiten sind zu berticksichtigen und sich daraus ergebende
Erschwernisse in die Einheitspreise mit einzukalkulieren.

Anlieferung, Ricksendung, Verwahrung

Die Anlieferung von Baustoffen und Bauteilen ist terminlich mit der
Objektiiberwachung abzustimmen. Alle Lieferungen, auch kleinsten Umfangs, sind
vom Auftragnehmer auf der Baustelle in Empfang zu nehmen. An den Auftraggeber
gesandte Lieferungen werden auf Kosten des Auftragnehmers zuriickgeschickt.

A5 AUSFUHRUNGSUNTERLAGEN

Die fiir die Ausfiihrung nétigen Unterlagen erhalt der Auftragnehmer ausschlielich
in digitaler Form vom jeweiligen Planverfasser.

Vom Auftragnehmer zu erstellende Unterlagen sind dem Auftraggeber in 1-facher
Ausfertigung auszuhandigen und im pdf-Dateiformat zu Gbermitteln.

--- Ende der Vorbemerkungen Teil A ---
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B - ZUSATZLICHE ALLGEMEINE VERTRAGSBEDINGUNGEN
Erganzend dazu gelten:

Angaben zum Leistungsverzeichnis

Es gelten die Allgemeinen Technischen Vertragsbedingungen fir Bauleistungen
gemaf VOB/C, insbesondere: ATV DIN 18299 - Allg. Regelungen fiir Bauarbeiten
jeder Art.

Zusatzlich sind die anerkannten Regeln der Technik (Leitfaden, Regeln, Merkblatter
und Richtlinien der jeweiligen Berufs- und Fachverbande in ihrer aktuellen Fassung)
zu beachten.

Der Auftragnehmer hat sich tber alle fur die durchzufiihrenden Arbeiten geltenden
gesetzlichen und berufsgenossenschaftlichen Vorgaben zu informieren und diese
entsprechend umzusetzen.

Die Regeln und Vorschriften der Berufsgenossenschaft Bau kdnnen eingesehen
werden unter: http://www.bgbau-medien.de/struktur/inh_gese.htm

Die Regeln und Vorschriften der Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung
(DGUV) kénnen eingesehen werden unter:

http://publikationen.dguv.de/

Es gelten die fiir die Arbeiten zutreffenden DIN-Normen und sonstigen relevanten
anerkannten Regeln der Technik.

Ergénzend dazu gelten:

- Bayerische Bauordnung BayBO
- Unfallverhltungs- und Brandschutzvorschriften

Etwaige Unklarheiten sind vor Abgabe des Angebots mit der ausschreibenden Stelle
zu klaren.

Informationspflicht

Der Bieter hat sich vor Abgabe seines Angebotes Uber die Art und den Umfang der
Arbeiten in Zusammenhang mit den ortlichen Gegebenheiten zu informieren.
Spétere Einwande und Nachforderungen aus Unkenntnis der értlichen
Gegebenheiten sind ausgeschlossen.

Firmenschilder
Das Anbringen eigener Firmenschilder ist auf der Baustelle nicht zulassig.

Baularm

Fir den Schutz gegen Baularm gelten auRer den Anforderungen des BIMSCHG,
der Allgemeinen Verwaltungsvorschrift gegen Baularm - Gerauschimmission- und
der zusatzlichen landesrechtlichen Vorschriften folgende Festlegungen:
Immissionsrichtwert von 7 bis 20 Uhr: 55 db (A) von 20 bis 7 Uhr: 40 db (A)

Der allgemeine benachbarte Schulbetrieb auRerhalb des Baufeldes durch
Baubetrieb und Materialanlieferung ist méglichst wenig zu beeintrachtigen.

Arbeitszeit

Grundsatzlich gilt die 6-Tage Woche (Mo - Sa).

Samstag ist grundsatzlich Arbeitstag. An Sonn- und gesetzlichen Feiertagen im
Bundesland Bayern ganztégig, sowie werktags in der Zeit von 22:00 Uhr bis 7:00
Uhr, sind Bauarbeiten nicht erlaubt.

Ausnahmen hierzu hat der AN eigenstandig und auf eigene Kosten bei den
zustandigen Genehmigungsbehdrden abzufragen und zu beantragen.

Baustellenbesprechungen (falls erforderlich)

Der Auftragnehmer hat zu den Baustellenbesprechungen, die der Auftraggeber
regelmafRig wahrend der Ausfihrungsdauer durchfiihrt, einen geeigneten
bevollmachtigten deutschsprachigen Vertreter zu entsenden.

Die Besprechungen finden 1 x wochentlich vor Ort auf der Baustelle statt.
Baubesprechungen werden im Regelfall wéchentlich am Mi. 10:00 Uhr von der
Objektiiberwachung anberaumt. Der Auftragnehmer oder sein Vertreter ist
verpflichtet, an diesen Besprechungen wahrend der Ausfiihrung der Leistungen des
Auftragnehmers, teilzunehmen. Die Kosten hierfiir sind in die Einheitspreise
einzukalkulieren.

Rechnungen, Nachtrage und Aufmasse sind bei dem entsprechenden
Objektiiberwacher des AG priiffahig in digitaler Form (Dateiformat pdf) einzureichen.
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Telefon- und Telefaxanschlisse

Seitens des Auftraggebers erfolgt keine Bereitstellung einer Gibergeordneten
drahtgebundenen Telefon- bzw. Telefaxversorgung flr die AN.

Jegliche in diesem Zusammenhang stehenden Kosten (Anschlusseinrichtung,
anfallende Verbindungsgebiihren etc.) gehen zu Lasten des AN und sind
eigenverantwortlich zu organisieren.

Materialtransport / Materialanlieferung

Die Baustelleneinrichtung, die Baustellensicherung und der Materialtransport haben
so zu erfolgen, dass eine Behinderung des 6ffentlichen Strallenverkehrs sowie der
Feuerwehrzufahrten und der anderen Zu- und Durchfahrten ausgeschlossen wird.
Es ist dabei der jeweils giiltige Baustelleneinrichtungsplan mit zu berticksichtigen.

Baustromversorgung / Baubeleuchtung / Bauwasserversorgung / Sanitare
Einrichtungen

Vom AN Baustelleneinrichtung wird eine libergeordnete Baustromversorgung,
Bau-Grundbeleuchtung, Bauwasserversorgung, sowie eine Versorgung mit sanitéren
Einrichtungen (Toilettenkabinen) errichtet, die fir die Dauer der Baumaflnahme allen
beteiligten Gewerken zur Verfiigung gestellt wird. Uber Leistungsquerschnitt und
Wasserdruck wird im Bedarfsfall Auskunft erteilt.

Alle weiterfihrenden Einrichtungen (z.B. Verlangerungskabel fiir den Anschluss an
den Unterverteilerschranken zur Stromversorgung am jeweiligen Arbeitsplatz, eine
Arbeitsplatzbeleuchtung, Schlduche fir den Anschluss an den ausgewiesenen
Wasserzapfstellen, etc.) sind nach Erfordernis vom jeweiligen Gewerk fiir die eigene
Leistungserbringung bereitzustellen.

Der Anschluss von elektrischen Heizungen (z. B. fir Aufenthaltscontainer) an die
Baustromversorgung ist nicht zulassig.

Die Verbrauchskosten fiir Baustrom und Bauwasser tragt der Auftraggeber.

Baumiillentsorgung/Baustellenreinigung

Der AN ist gemafR DIN 18299 Ziffer 4.1.11 selbst fir die Beseitigung von
Verunreinigungen und das Entsorgen von Miill aus dem eigenen Bereich
verantwortlich. Das Beseitigen aller Verunreinigungen, von Abfallen, Bauschultt, etc.
ist Nebenleistung einschlieRlich Abfall- und Schuttabfuhr mit eigenen Containern.
Der Auftragnehmer ist verpflichtet, die Baustelle bzw. das Bauwerk wahrend der
gesamten Vertragsdauer sauber zu halten. Durch seine Leistungen angefallener
Bauschutt, Materialreste, Verpackungsmaterial u. &. und alle sonstigen, vom
Arbeitnehmer verursachten Verunreinigungen (Flaschen, Brotzeitpapier u.a.) sind
laufend fachgerecht zu beseitigen. Fir die Entsorgung von Abfallen ist die
Verordnung Uber die Bewirtschaftung von gewerblichen Siedlungsabféllen und von
bestimmten Bau- und Abbruchabfallen (Gewerbeabfallversorgung GewAbfV),
welche am 01.08.2017 in Kraft getreten ist, besonders zu beachten. Die dadurch
verbundenen Kosten sind in die Einheitspreise ein zu kalkulieren. Auf Verlangen des
Auftraggebers sind die Verwertungs- / Entsorgungsnachweise des Arbeitsnehmers
dem Auftraggeber vorzulegen.

Material0kologie

Feinstaub / Gesundheitsgefahrlicher Staub:

Das "Merkblatt zur Staubminderung bei Baustellen" der Regierung von Oberbayern
ist zu beachten.

Die Staubentwicklung ist weitgehend zu vermeiden.

Bei Maschineneinsatz sind staubarme, abgestimmte Bearbeitungssysteme
(Maschine und Mobilentstauber) zu verwenden, die den allgemeinen Staubgrenzwert
von 3 mg/m3 fiir die alveolengangige (A-)Fraktion sowie 10 mg/m? fiir die
einatembare (E-) Fraktion einhalten.

Entsprechende Maschinen sind von der BG BAU als "Typ | - Gerat" klassifiziert und
unter www.gisbau.de veroffentlicht.

Werden gesundheitsgefahrliche mineralische Staube oder andere Gefahrstoffe
freigesetzt, sind die notwendigen Mallnahmen der jeweiligen Technischen Regel
Gefahrstoffe (TRGS 505, 519, 521, 559 u.a.) und der Gefahrstoffverordnung
festzulegen.

Recyclingprodukte zum Bauteilschutz:
Bei MaRnahmen zum Schutz von Bauteilen oder der Einrichtung sind Produkte aus
Recyclingmaterial (Altpapier, Alttextilien, PE-Regenerat) zu verwenden.

Tropenholz:
Auf den Einsatz von Tropenholz ist zu verzichten.
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Silikone (Verfugung), Ole und Wachse:

Zur Vermeidung von 2-Butanonoxim im Innenraum ist der Einsatz von
oximvernetzenden Silkon-Fugendichtstoffen (Oximosilanvernetzer) ausgeschlossen.
Das Produkt- und Sicherheitsdatenblatt der verwendeten Verfugung ist auf
Anforderung vorzulegen.

Sonstiges

Anweisungen der Aufsichtsbehdrden an den Auftragnehmer sind dem AG sofort zur
Kenntnis zu bringen. Ebenso die Anspriiche Dritter wegen Auswirkungen der
Arbeiten des AN.

Sicherheiten

Zum Formblatt Besondere Vertragsbedingungen (Formblatt 214.H):

Die Sicherheitsleistungen fir Mangelanspriiche werden nicht wie angegeben, von
der Summe der Abschlagszahlungen zum Zeitpunkt der Abnahme berechnet,
sondern von der Bruttosumme der Schlussrechnung.

Ruckgabe von Sicherheiten: Als Riickgabezeitpunkt fir eine nicht verwertete
Sicherheit fur Mangelanspriiche wird abweichend zu § 17 Abs. 8 (2) VOB/B der Tag
vereinbart, an dem die Verjahrungsfrist fir Mangelanspriiche ablauft.

Ausfuhrungsfristen

Der Auftragnehmer erhalt die Ausfiihrungsunterlagen vom Auftraggeber
ausschlieBlich in digitaler Form (Dateiformat pdf). Auf der Grundlage der
vertraglichen Ausfiihrungsfristen hat der Auftragnehmer einen Baufristenplan
(Balkenplan) (iber seine vertraglichen Leistungen zu erstellen, anhand dessen die
Einhaltung der Vertragsfristen nachgewiesen und Giberwacht werden kann. Fiir die
jeweiligen Teilleistungen ist die Personalstarke anzugeben. Die Festlegungen des
Auftraggebers, z. B. zur baufachlichen oder terminlichen Koordination mit den
Ubrigen Leistungsbereichen, sind zu beriicksichtigen. Der Plan ist der
Objektiiberwachung vor Ausfiihrungsbeginn zu iibergeben. Bei Anderungen der
Vertragsfristen oder bei erheblichen Abweichungen von sonstigen Festlegungen ist
der Plan unverziglich zu Uberarbeiten.

Objekt- / Bauiiberwachung

Wahrend der Vertragserfillung vertreten die Objektiiberwachung und die jeweiligen
Fachbauleitungen nach Zustimmung des Auftraggebers die Rechte des
Auftraggebers gegeniiber den Behérden, den Auftragnehmern und Dritten
gegenuber und Uben das Hausrecht auf der Baustelle aus. Rechtsverbindliche
Erklarungen kann nur der Auftraggeber selbst abgeben. Der Auftragnehmer hat den
Anordnungen der Objektiiberwachung beziglich der Reihenfolge und Ausfiihrung
der Arbeiten sowie der Aufrechterhaltung der Ordnung auf der Baustelle Folge zu
leisten.

Sicherheits- und Gesundheitsschutzkoordination gemafR Baustellenverordnung.
Der Bauherr Uibertragt seine Verpflichtung gemaf Baustellenverordnung einem
Dritten. Als Dritter wird fir die Koordinierung gemaf §2 und §3 der
Baustellenverordnung (BaustellVO), ein SiGe-Koordinator mit dem
Auftragsschreiben bekannt gegeben.

Im Rahmen der Rechte und Befugnisse des Auftraggebers hat der Koordinator
Weisungsbefugnis in allen Belangen der Arbeitssicherheit und des
Gesundheitsschutzes. Dem Koordinator gegentber ist nur der Auftraggeber
weisungsbefugt. Ein fir die Baumalinahme erstellter Sicherheits- und
Gesundheitsschutzplan mit Baustellenverordnung ist von den am Bau Beteiligten zu
berlicksichtigen und einzuhalten.

Ordnung der Rechnungen und Mengenermittlungen

Jeder Abschlags- und Schlussrechnung ist die Kopie einer gliltigen
Freistellungsbescheinigung geman § 48b Abs. 1 Satz 1 Einkommensteuergesetz
(EstG) beizulegen.

Zeichnungen
Die Kosten flir Ausdrucke in Papierform hat der AN zu tragen und in die
Einheitspreise miteinzukalkulieren.

Abnahme

Durch den AG wird eine formliche Abnahme verlangt. Eine stillschweigende
Abnahme ist somit ausgeschlossen.

--- Ende der Vorbemerkungen Teil B ---
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen

Allgemeine Vorbemerkungen — Technische Hinweise / Vorgaben
Angebot:

Das Angebot beinhaltet neue Produkte (keine Ausstellungs- und
Prasentationsumfange / Maschinen).

Normen und Richtlinien:

Der Auftragnehmer ist verantwortlich fiir die Einhaltung der zum Zeitpunkt des
Vertragsabschlusses gultigen Ausgaben von Normen und Richtlinien.

Die Ausfiihrung der gesamten Anlage /der Maschinen erfolgt nach den derzeit
glltigen

VDE-, DIN-, UVV-, DGUV und Arbeitsstattenrichtlinien, der Gefahrstoffverordnung
und dem neuesten Stand der Technik.

Es gelten die allgemein anerkannten aktuellen Regeln der Technik sowie
Maschinen-richtlinien 2006/42/EG und die neue Maschinenverordnung EU
2023/1230.

Bemusterung:
Der Auftraggeber behalt sich vor, vor Auftragsvergabe ausgewahlte LV-Positionen
vom Anbieter bemustern zu lassen.

Lieferscheine/Rechnungen:

Der Auftragnehmer ist verpflichtet in seinen Lieferscheinen und Rechnungen die
exakte Bezeichnung der LV-Hauptpositionen zu verwenden.

Druckdatum: 29.07.2026
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen

Anlagen

- Lageplan
- W4 - Layout
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Projekt:
LV:

H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
6214 SchweiBgerite, Schweisstische, Schweil-Schleifkabinen

Nr.

Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

1.1

Los 1, SchweiBgeriate, Schweisstische, Schweisskabinen

A) Gewadhrleistung:
Mindestens 24 Monate nach erfolgter Abnahme bzw. Mangelbeseitigung.
Beginn der Gewahrleistung ist der Tag der mangelfreien Abnahme (geman
Abnahmeprotokoll) bzw. der Tag der erfolgten und von der Bauleitung des
Auftraggebers bestatigten Mangelbeseitigung.
Gewahrleistung .................

B) Befiillung der Leerfelder:

- Die Beflillung der vorgegebenen Leerfelder mit Hersteller- und Typangaben
durch den Anbieter ist zwingend erforderlich.

C) Dokumentationsunterlagen
Der Auftragnehmer hat fir den gesamten im vorliegenden Leistungsverzeichnis
beschriebenen Leistungsumfang pro Los eine Technische Bestandsdokumentation

vor Abnahme vorzulegen (2x Hardcopy, 1x USB-Stick).

Alle Dokumentationsunterlagen sind ausschlieBlich in deutscher Sprache
anzufertigen.

Die Dokumentation beinhaltet folgende Unterlagen:

- Bedienungshandbuch
- EU-Konformitatserklarung

D) Lieferzeit ab schriftlicher Beauftragung .................
Der genaue Liefertermin / Tag wird nach Beauftragung bekanntgegeben.

Die Zwischenlagerung der LV Umfénge bis zum abgestimmten Liefertermin liegt in
der Verantwortung des AN und kann nicht dem AG in Rechnung gestellt werden.

Titel 1.1, Raum-Nr. 27 (W4.13), Werkstétte Schweien, Loten

Gasflaschenwagen
fur 2x40/50-Liter-Flaschen mit Stlitzrolle

Abmasse (BxH): ca. 850x1300 mm
Flaschendurchmesser: 210 bis 250 mm
Traglast: mind. 200 kg

geschweildte Stahlkonstruktion

schlag- und kratzfeste Oberflache mit Pulverbeschichtung
Flaschenhalterungen mit Kettensicherung

SchweilRdrahtkdcher an beiden Holmen

Rader mit schwarzer Vollgummibereifung D=400 mm und Rollenlager
Stltzlenkrolle mit Vollgummi-Bereifung

Gewicht: ca. 50 kg
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Hersteller.......ccocmeeeeeeeneeeees B 1Y o
1,000 StCK oo e
1.1.2 Handstrahlgerat mit Entstauber (Sandstrahlgerit)

Injektor-Strahlkabine mit integrierter Patronenfilteranlage

Technische Daten

Anlage:

Gesamthohe: 2000 mm

Gesamtbreite: 1200 mm

Tiefe: 1400 mm

Strahlraum:

Breite: ca. 1000 mm

Tiefe: ca. 900 mm

Héhe: ca. 850 mm

Luftverbrauch: von 600 I/min bis 2.000 I/min

Strahlkopfbestiickung: Strahldiise @ 8 mm (Standard)
Luftdise @ 3,5 mm (Standard)

Luftdruck: 2 bis 12 bar

Belastbarkeit Gitterrost: ca. 300 kg

Bestiickung: Uber abgewinkelte Frontklappe

Lackierung Grundkorper: RAL 7035 lichtgrau

Lackierung Anbauteile: RAL 7016 anthrazitgrau

Elektroanschluss: 400 Volt

Stromaufnahme: 0,65 kW

Technische Merkmale / Ausstattung

Konstruktion:

Die Injektor-Strahlkabinen werden aus kraftigem Stahlblech hergestellt

und sind, wo notwendig, profilverstarkt. Die Strahlkammer ist mit dem Untergestell
verschweildt. Im Untergestell ist der Strahimittelauffangtrichter eingebaut. Fur
Bestlickungs- und Wartungsarbeiten kann die 2-fliigelige Frontklappe komplett
nach oben weggeschwenkt werden, die Gewichtsentlastung erfolgt Gber
Gasdruckdampfer.

Oberflachenschutz:
Samtliche Stahlteile sind grindlich entfettet,
mit schutzaktiver Grundierung versehen und anschlieBend mit Strukturlack lackiert.

Auskleidung:
Die Strahlkabine wird mit einer 2 mm dicken Gummiauskleidung als
Schall- und Verschlei3schutz ausgeristet.

Beleuchtung: Fir Strahl- und Wartungs-
arbeiten im Arbeitsraum ist eine LED-Leuchte staubdicht im Kabinendach angeordnet,
die Abdeckung erfolgt mit einer wechselbaren Kunststoffscheibe.

Strahldlse:

Der Frischstrahlkopf ist mit einer Borcarbid-Strahldiise ausgestattet. Je nach
Kompressor-Leistung und Anwendungsfall stehen verschiedene Diisengréen zur
Verfugung.

Sichtfenster:
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo
In einem Schnellwechselrahmen befindet sich eine ESG-Sicherheitsglasscheibe, welche
beidseitig durch einen weichen Gummi gegen Staubaustritt abgedichtet ist. Zusatzlich
besteht die Méglichkeit, eine Verschleil3folie auf der Innenseite aufzukleben.

Lufthaushalt:

Bei der Konzeption der Strahlkabinen wurde

der Raumentstaubung grof3e Bedeutung beigemessen. Dies ist erforderlich, um eine
gleichbleibend gute Sicht im Strahlraum zu erhalten und einen minimalen Reststaub-
gehalt am Ventilatorausgang zu erreichen. Durch zwei in der Kabinendecke eingebaute
Zuluftéffnungen stromt die Ventilationsluft nach dem Fallstromprinzip ein, durchstromt
gleichmafig verteilt den Strahlraum, 1&dt sich mit Staub auf und wird an der
Kabinenrlickseite durch eine labyrinthbewehrte Abluftéffnung abgesaugt. Grébere

und damit schwerere Partikel fallen direkt in die Sammelwanne, wahrend Feinstaub-
partikel im Staubfilter abgeschieden werden. Ein Regulierschieber erlaubt eine stufenlose
Anpassung der Ventilatorkapazitat an die geforderte Absaugleistung in der Strahlkabine.
Die Filterabreinigung erfolgt permanent mittels Druckluftstol3es.

Turkontakte:
Die sind mit TUrkontaktschaltern versehen. Diese unterbrechen den Strahlvorgang
beim Offnen der Bestlickungstiiren automatisch

Maschinenausstattung

- Hochleistungs-Injektor-Strahlkabine

- inkl. Beleuchtung, Elektrik, Gummirosetten, Borcarbid-Strahldlse,
Druckminderer/Wasserabscheider, 1 Paar Gummihandschuhe, Ein- / Aus-Fu3schalter

- Integrierter Patronenfilter mit 10 m? Filterfliche, automatische Filterabreinigung mittels
Druckluftstol’ aus separatem Druckbehalter. - durch die direkt angebaute Filteranlage
ist die Kabine extrem Platz sparend und mobil

- Gummiauskleidung

- Luftausblaspistole

- Schwenkarm mit Strahlkopfhalterung

- Seitliche Ein- und Durchschiebedffnungen

inkl. Zubehdrpaket

- 200 kg Edelkorund-Strahimittel (Kérnung F46)

- 200 kg Glasstrahlperlen (Kérnung 100-200 p)

- 100 kg Nussschalengranulat (Kérnung 0,45 — 0,8 mm)

Hersteller.........ccocoviinniinennnnns B 1Y/ TP

1.1.3 SchweiBgerat MIG/IMAG

Technische Daten

(BxTxH) = ca. 500x900x900 mm

- SchweilRbereich (in A) 25-300

- ED 100% 40°C (in A) 200

- ED 60% 40°C (in A) 250

- ED bei max. Strom 40°C (in %) 45%

- Netzabsicherung (in A) 32

- Gewicht Stromquelle A-Ausf. Gasgekuhlt (in kg) 58
- "3-Schritte und Schweillen"-Bedienkonzept

- stufenlose Schweilistromeinstellung

- Volt-Ampere-Anzeige

- leuchtstarkes Grafik-Display mit Klartextanzeige (OLED) und Anzeige des 3. Hauptparameters
- bequeme, intuitive Men(fiihrung

- zuschaltbare Endkraterfullung
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

- 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

- mit Einstellautomatik (Synergie-Funktion)

- SchweilRprogramm-Auswahl im Vorschubraum

- Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/Intervall-Schweilien
- Tiptronic-Jobspeicher fir 100 Schweiflaufgaben

Technische Merkmale / Ausstattung

Kompaktanlage gasgekuhit

Zyklischer Lichtbogen mit abwechselnder Synergie-Low/Puls-Highphase flr Steigndhte
Zyklischer Lichtbogen mit Puls- und Lowphase

Fokussierter Lichtbogen flr sicheren Einbrand

Multi-Material fir samtliche Materialien fertige Schweillprogramme

Ferngeregelter Brenner mit Brennerteile M10, 3 mtr. inkl. Ausristung Stahlanwendungen
Ferngeregelter Brenner mit Brennerteile M10, 3 mtr. inkl. Ausristung Aluminiumanwendungen
Euro-Zentral-Brenneranschluss

Werkstlckleitung 50mm?, 4 mtr., Stecker 13mm

Korbspulenadapter

mit 0,8/1,0 Stahl Vorschubrollen und standardmafig mit MIG-Loten,

Elektrode Plus, WIG mit ContacTIG, NFC Job read & write (write nur bei ControlPro)
inklusive3 Jahre Garantie bei Registrierung und 100%-Funktionsprifung nach Endmontage
Vorschubrollen 1,0/1,2 Alu

Hersteller.........ccocoviinniinnennns B 17/ TP

1.14 WIG-SchweiBgerat

Technische Daten

(BxTxH) = ca. 150x350x220 mm

- Schweillbereich (in A) 5-180 | 5-200

- ED 100% (in A) - DC 130 | 140

- ED 60% (in A) - DC 150 | 160

- ED bei max. Strom (in %) - DC 25%

- Netzabsicherung (in A) 25| 16

- Gewicht (in kg) 6,8

- Symbolgesteuerte Bedienung Uber Grafikdisplay mit Klartextanzeige
- MenUflihrung Uber detaillierte Schweilablaufsteuerung
- WIG mit HF-Ziindung

- Pulsfunktion bis 5 kHz

- Jobspeicher fur 10 Schweillaufgaben

- amperegenaue Digitalanzeige

- stufenlose Stromeinstellung

- Elektrodenvorwahl fur Standard und CEL

- Umschaltung 2-/4-Takt

- Fernregleranschluss

- Mdglichkeit zum Anschluss eines Fernregelbrenner

Technische Merkmale / Ausstattung

Anlage inkl. abnehmbarem Netzkabel, Tragegurt, Gasschlauch und Bedienhandbuch
Inklusive 3 Jahre Garantie bei Registrierung und 100%-Funktionspriifung nach
Endmontage

Anlage verfligt tGber einen Weitbereichseingang (115 - 230 V)

Up-Down-WIG-Brenner 4 mtr.

Werkstlickleitung 25mm?, 4 mtr., Stecker 13mm

Kombihalterung fur WIG-Stromquelle, mit Einhangemadglichkeit fiur MAG + WIG-Brenner mit
Ablagemdoglichkeiten fiir Ersatz-/Verschleilteile (2xWanne)

Hersteller.........cccceviiniiinennnane B 1Y/ TR
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Projekt:

LV:

H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung
6214 SchweiBgerite, Schweisstische, Schweil-Schleifkabinen

Nr.

Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo
8,000 StCK i e

AutogenschweiRgarnitur

Schweil3- und Schneidgarnitur 17 mm Programm incl. Griffstiick, Schneideinsatz,
Ring-Schlitzschneiddiisen, Heizdlise, Schweilieinsatze, Fihrungswagen mit Zirkel,
Brennerschlissel, Dusenreiniger komplett in einer Stahlblechkassette fur Schneidbereich
3-100 mm und Schweil3bereich 1-14 mm

Zwillingsschlauch 3 m komplett montiert, AuRen g 16 mm, ACE 9x3,5 mm x SA 6x5mm

Hersteller.........ccocvviiiniinnennns B 17/ TP

SchweiRzubehor
9 x Set fur MIG/MAG bestehend aus:

- 2 x Rolle Schweiltdraht K-300 Spule G3Si1, g 0,8 mm, 15 kg

- 1 x Rolle Schweif3draht K-300 Spule 1.4316 @ 1,0 mm, 15 kg

- 1 x Rolle Schweil’draht K300-Spule AIMg5 @ 1,0 mm, 7 kg

- 2 x Trennspray FCKW-frei 400 ml

- 25 x Kontaktspitze L10 CuCrZr @ 0,8 mm

- 25 x Kontaktspitze L10 CuCrZr ¢ 1,0 mm

- 10 x kombinierter Gasverteiler/Disenstock L10

- 10 x Gasduse konisch @ 17 L10, vernickelt

- 1 x Drahtfuhrungsspirale Stahl ¢ 0,8 — 1,0 mm, 3,5 m

- 1 x Drahtfuhrungsspirale Alu/Edelstahl g 1,0 — 1,2 mm, 3,5 mtr.
- 1 x Spezial-Reinigungszange FIX fir Disenwechsel, Schnitt Schweildraht etc.

8 x Set fur WIG bestehend aus:

- 2,5 kg WIG-Schweil3stéabe @ 1,6 x 1000 mm 1.5125 (WSG2)

- 2,5 kg WIG-Schweilistabe g 1,6 x 1000 mm 1.4316 (Edelstahl)
- 2,5 kg WIG-Schweifldstabe g 1,6 x 1000 mm 3.3556 (AIMg5)

- 10 x Wolframelektroden blau @ 2,4 x 175 mm

- 5x Spannkappe lang fur WIG-Brenner

- 5 x Spannkappe kurz flir WIG-Brenner

- 5 x Spannhilsengehduse @ 2,4 mm fir WIG-Brenner

- 5 x Spannhlilse @ 2,4 mm fur WIG-Brenner

- 5 x Gasduse Keramik Gr. 6 fur WIG-Brenner

Hersteller.......ccomeeeeeeeeeee TYPrrrrrrrrnsnnnsnnnns

Schweildtisch autogen
(BxTxH) = max. 900x600x800 mm Ist..........

- Durch Teilung der Arbeitsflache kénnen verschiedene Schweil’arbeiten an einem Arbeitsplatz
erlernt werden

- Lange Haltbarkeit durch stabile Profilstahlkonstruktion

- Arbeitsbereich zweigeteilt in Stabeisenrost und Stahlblechauflage mit Schamottplatten

- 1x Schublade

- Stabeisenrost

- Zwangslagen-Schweildvorrichtung

- Gassparer mit regulierbarer Pilotflamme

- Lackierung in RAL 7016
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

Hersteller.......ceeeeeeeeeee 1Y/ <
8,000 StCK  ooeiieiiiiieies e

1.1.8 Schweildtisch mit Absauganschluss

Fir Lehr- und Ausbildungsstatten

Technische Daten

TischgréRe (BxTxH) = ca. 600x580x850 mm Ist..........

Anschluss Saugstutzen: 160 mm Ist..........

Ruckwandgrée (BxTxH) = max. 900x200x600 mm Ist..........

Anschluss Saugstutzen: 160 mm Ist..........

Ausstattung

- FUr Anschluss an zentrale Absaug- und Filteranlagen
- Stabile Profilstahlkonstruktion

- Integrierte Schlackenschublade

- Gitterrostauflage

- Wasserbehalter

- Kécher fur Elektroden

- Zwangslagen-Schweillvorrichtung

- Werkzeugablage

- Rickwandabsaugung mit zentralem Absaugstutzen

Hersteller.......cccccmeeeeeneneeees B 1Y o

1.1.9 3D SchweiBtisch (System 16)

Technische Daten
(BxTxH) = 2400x1200x800 mm

Technische Merkmale

- Durchgeharteter Werkzeugstahl X8.7 + Plasmanitrierung

- Materialstarke ca. 11,5 - 13 mm

- Seitenwange aus hochwertigem Stahl S355J2+N + Plasmanitrierung

- Bohrung @ 16 mm

- Bohrungen Oberflache 50x50 mm Raster

- Ecken, Kanten und Bohrungen abgerundet

- Plasmanitriert + 6x Full Grundausstattung 750, Traglast 1000 kg

- Gewicht 500 kg

- H6he Seitenwange 100 mm

- Bohrungen Seitenwange im Diagonalraster

- Inklusive Skalierung auf der Oberflache

- Konstruktion durch Rippen verstarkt

- Rasterlinien ermdglichen prazise Aufbauten

- Sonderausfihrung mit hdhenverstellbaren FliRen und 2 abschlieRbaren, montierten Tischboxen
mit jeweils 2 Schubladen

Hersteller....... e 1Y/ o
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

1.1.10 Werkzeugset fiir 3D Schweildtisch
bestehend aus:

- 1 x Werkzeugwagen pulverbeschichtet bestlickt mit:
12 x Professional Schraubzwinge briniert/nitriert
6 x Professional Schraubzwinge 45°/90° briniert
8 x Vario Prisma 250 90°/120° mit eingeschraubtem Bund, nitriert
36 x Schnellspannbolzen ohne Nut, zweifach briniert
8 x Universal-Anschlag 80 L, nitriert
12 x Universal-Anschlag 115 L, nitriert
12 x Anschlag- und Spannwinkel 90 X, nitriert
12 x Anschlag- und Spannwinkel 90 L, nitriert
4 x Anschlag- und Spannwinkel 300 G, nitriert
1 x Anschlag- und Spannwinkel 250 G mit Drehwinkel links, nitriert
1 x Anschlag- und Spannwinkel 250 G mit Drehwinkel rechts, nitriert
1 x Anschlag- und Spannwinkel 500 GK links, nitriert
1 x Anschlag- und Spannwinkel 500 GK rechts, nitriert
1 x Anschlag- und Spannwinkel 750 GK links, nitriert
1 x Anschlag- und Spannwinkel 750 GK rechts. nitriert
- 1 x Exzenter-Anschlag @ 75 mit M10-Gewinde nitriert
- 1 x Innensechskantschlussel
- 1 x Birste @ 17 mit Schutzkappe
- 1 x Reiniger auf Wasserbasis 1 Itr. Sprihflasche zur Tischreinigung
- 1 x wasserlésliches Antihaftmittel 1 Itr. Spriihflasche zur Antihaftwirkung
- 1 x Brennerhalter bruniert
- 1 x Schraubstock zur Befestigung auf dem Schweilfitisch mit Backenbreite 125 mm und
Offnungshub 125 mm inkl. Schonbackenset und Befestigungsmaterial

Hersteller.........ccocvviiiniinnennnns B 17/ TP
1,000 StCK oo e
1.1.11 Schileiftisch (Stahlschleifen) mit Absauganschluss

Technische Daten

(BxTxH) = ca. 1000x1050x1700 mm Ist.cccnns

Arbeitshéhe: 800 mm 153 SO

Arbeitstiefe: 800 mm Ist...........

Ansaugstutzen: ca. 250 mm Ist...........

Lackierung in RAL 7016

Technische Merkmale

- Stabile Profilstahlkonstruktion

- FUr grolRere Werkstiicke geeignet, da Seitenwande klappbar

- Reduzierte Gerauschemission aufgrund schallisolierter Seitenwande

- Héherer Schleifstauberfassungsgrad aufgrund der vollfachigen Erfassung

- Einfache Reinigung dank integrierter Schlackenschublade

- Angenehmes Arbeiten dank der ergonomisch angepassten Stahlblechkonstruktion
- Robuste Gitterrostauflage

- Anschluss an ein Zentral-Absaugsystem

Hersteller....... e 1Y/ o
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

1.1.12 SchweiRkabine (Block 1 - 4)

Schweillkabinen (Block 1-4)
Block bestehend aus 4 Stick SchweilRkabinen wie folgt:

4 Stick Schallschutz-Trennwand freistehend, am Boden befestigt,

in U-Profilen 50 mm stark, beiderseits Lochblech, 1 mm stark,

Lochung 3 mm in 5 mm Absténden, Fillung aus bioldslicher Mineralwolle

mit einem Kanzerogenitatsindex von 40 (Ki40) und damit gesundheitlich unbedenklich
(vgl. TRGS 905) sowie nicht brennbar nach DIN 4102,

zusatzlich sind die Mineralwollplatten beidseitig mit schwarzem Glasfaserflie3 kaschiert.
Die Schallschutz-Trennwande sind mit einer UV-Strahlenhemmenden Pulverlackierung
versehen.

Lackierung in grau RAL 7040 oder ahnlich Ist..............

Pro Wandelement ist eine Stahlblechverkleidung-/Verstarkung (verzinkt) fur die Befestigung der
Gasanschlisse / Armaturen vorzusehen, (BxH) = ca. 2000 x 600 mm

Kabineneingang mit seitenverschiebbaren Lamellenelementen flir Eingangsbreite

von 1800-2000 mm.

Schweillamellenvorhange mit Uberlappung von 33%, Orange-CE (transparent)

Standard nach DIN EN 1598 zugelassen.

Kabinengrdfle (BxTxH) ca. 2000x2000x2200 mm
Bodenfreiheit ca. 100 mm

Hersteller.........ccocovieiniiennnnnns 17/ TR

1.1.13 Seilaufroller mit Schweissvorhang
(LxH)= ca. 2000x2000 mm

Montage zwischen beiden Schallschutz-Trennwanden als Sichtschutz von aufen und
Innenschutz der Holzfenster vor Schweil3perlen/Funken.

Ausfihrung nur in 4 Schweil’kabinen an der Fensterfront, Farbe Orange-CE (transparent)
nach DIN EN 1598

Rundum einreilfest gesdumt, an der Oberseite alle 20 cm verstarkte Osen inkl.
erforderliche Metallhaken und Befestigungsmittel

Hersteller........cccoceviinniinennnnnns B 17/ TP

1.1.14 PunktschweiBgerat mobil
Fabrikat Telwin Digital Spotter 7000 oder gleichwertige Art

Microprozessorgesteuertes elektronisches Punktschweil’gerat geeignet fir Anwendungen
im Karosseriebau.

Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermoglicht die automatische Regelung
der Punktschweil3parameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Geeignet zum
Punktschweilden von Blechen mit einer maximalen Dicke 1,5 + 1,5 mm.

Technische Daten
Abmale (BxTxH)= ca. 400x500x900 mm
Max. Leistungsaufnahme: 27,3 kW Ist..cccvnee.e.
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

Nennleistung (X=50%): 6,7 kW 51
Leistungsfaktor (cosphi): 0,7

Einschaltdauer: 3%

Isolationsklasse: H

Schutzklasse: IP22

Zweiphasige Netzspannung: 400 V

Netzfrequenz: 50/60 Hz

Max. Punktschweifdstrom: 4500 A Ist
Sekundare Leerlaufspannung: 8,6 V

Gewicht: 50 kg

Technische Merkmale

Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeugs

Netzspannungsmonitor

automatisch gesteuerte Zangenkihlung

Rickbeleuchtetes LCD-Display fur die Anzeige der Bedienbefehle und eingestellten
Parameter

Komplett mit luftgekihlter pneumatischer Zange und Wagen

Hersteller.........ccocvviiiniiennnnns B 17/ TP

Summe 11 Titel 1.1, Raum-Nr. 27 (W4.13), Werkstatte Schweifen, L
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen

Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

1.2 Titel 1.2, Raum-Nr. 36 (W3.10), KFZ Werkstétte 1

1.21 PunktschweiBgerat mobil

Fabrikat Telwin Digital Spotter 7000 oder gleichwertige Art

Microprozessorgesteuertes elektronisches Punktschweil’gerat geeignet fir Anwendungen
im Karosseriebau.

Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermoglicht die automatische Regelung
der Punktschweil3parameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Geeignet zum
Punktschweilden von Blechen mit einer maximalen Dicke 1,5 + 1,5 mm.

Technische Daten
Abmale (BxTxH)= ca. 400x500x900 mm
Max. Leistungsaufnahme: 27,3 kW 51

Nennleistung (X=50%): 6,7 kW ISt
Leistungsfaktor (cosphi): 0,7

Einschaltdauer: 3%

Isolationsklasse: H

Schutzklasse: P22

Zweiphasige Netzspannung: 400 V

Netzfrequenz: 50/60 Hz

Max. Punktschweif3strom: 4500 A (5 SO
Sekundéare Leerlaufspannung: 8,6 V

Gewicht: 50 kg

Technische Merkmale

Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeugs

Netzspannungsmonitor

automatisch gesteuerte Zangenkihlung

Rickbeleuchtetes LCD-Display fur die Anzeige der Bedienbefehle und eingestellten
Parameter

Komplett mit luftgekihlter pneumatischer Zange und Wagen

Hersteller.......ccomeeeeeeeeeee [ 17/ <

1.2.2 SchweiBgerat MIG/IMAG

Technische Daten

(BxTxH) = ca. 500x900x900 mm

- Schweillbereich (in A) 25-300

- ED 100% 40°C (in A) 200

- ED 60% 40°C (in A) 250

- ED bei max. Strom 40°C (in %) 45%

- Netzabsicherung (in A) 32

- Gewicht Stromquelle A-Ausf. Gasgekuhlt (in kg) 58

- "3-Schritte und Schweillen"-Bedienkonzept

- stufenlose Schweilistromeinstellung

- Volt-Ampere-Anzeige

- leuchtstarkes Grafik-Display mit Klartextanzeige (OLED) und Anzeige des 3. Hauptparameters
- bequeme, intuitive Men(fiihrung

- zuschaltbare Endkraterfullung

- 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

- mit Einstellautomatik (Synergie-Funktion)

- SchweilRprogramm-Auswahl im Vorschubraum

- Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/Intervall-Schweilien
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LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

- Tiptronic-Jobspeicher fir 100 Schweiflaufgaben

Technische Merkmale / Ausstattung

Kompaktanlage gasgekuhit

Zyklischer Lichtbogen mit abwechselnder Synergie-Low/Puls-Highphase flr Steigndhte
Zyklischer Lichtbogen mit Puls- und Lowphase

Fokussierter Lichtbogen fir sicheren Einbrand

Multi-Material fir samtliche Materialien fertige Schweillprogramme

Ferngeregelter Brenner mit Brennerteile M10, 3 mtr. inkl. Ausristung Stahlanwendungen
Ferngeregelter Brenner mit Brennerteile M10, 3 mtr. inkl. Ausristung Aluminiumanwendungen
Euro-Zentral-Brenneranschluss

Werkstlckleitung 50mm?, 4 mtr., Stecker 13mm

Korbspulenadapter

mit 0,8/1,0 Stahl Vorschubrollen und standardmafig mit MIG-Loten,

Elektrode Plus, WIG mit ContacTIG, NFC Job read & write (write nur bei ControlPro)
inklusive3 Jahre Garantie bei Registrierung und 100%-Funktionsprifung nach Endmontage
Vorschubrollen 1,0/1,2 Alu

Hersteller.........cccoovniennrniinnnnn. B 17/ TP

Summe 1.2 Titel 1.2, Raum-Nr. 36 (W3.10), KFZ Werkstatte 1
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LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen

Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

1.3 Titel 1.3, Raum-Nr. 37 (W3.14), KFZ Werkstétte 2

1.3.1 SchweiBgerat MIG/IMAG

Technische Daten

(BxTxH) = ca. 500x900x900 mm

- Schweillbereich (in A) 25-300

- ED 100% 40°C (in A) 200

- ED 60% 40°C (in A) 250

- ED bei max. Strom 40°C (in %) 45%

- Netzabsicherung (in A) 32

- Gewicht Stromquelle A-Ausf. Gasgekuhlt (in kg) 58

- "3-Schritte und Schweilen"-Bedienkonzept

- stufenlose Schweilistromeinstellung

- Volt-Ampere-Anzeige

- leuchtstarkes Grafik-Display mit Klartextanzeige (OLED) und Anzeige des 3. Hauptparameters
- bequeme, intuitive Menufuhrung

- zuschaltbare Endkraterfillung

- 21-stufige Lichtbogen-Dynamikregelung

- mit Einstellautomatik (Synergie-Funktion)

- SchweilRprogramm-Auswahl im Vorschubraum

- Umschaltung 2-/4-Takt-/Punkten-/Intervall-Schweilien
- Tiptronic-Jobspeicher fir 100 Schweiflaufgaben

Technische Merkmale / Ausstattung

Kompaktanlage gasgekuhit

Zyklischer Lichtbogen mit abwechselnder Synergie-Low/Puls-Highphase flr Steigndhte
Zyklischer Lichtbogen mit Puls- und Lowphase

Fokussierter Lichtbogen flr sicheren Einbrand

Multi-Material fir sdmtliche Materialien fertige Schwei3programme

Ferngeregelter Brenner mit Brennerteile M10, 3 mtr. inkl. Ausriistung Stahlanwendungen
Ferngeregelter Brenner mit Brennerteile M10, 3 mtr. inkl. Ausristung Aluminiumanwendungen
Euro-Zentral-Brenneranschluss

Werkstuckleitung 50mm?, 4 mtr., Stecker 13mm

Korbspulenadapter

mit 0,8/1,0 Stahl Vorschubrollen und standardmafig mit MIG-Loten,

Elektrode Plus, WIG mit ContacTIG, NFC Job read & write (write nur bei ControlPro)
inklusive3 Jahre Garantie bei Registrierung und 100%-Funktionsprufung nach Endmontage
Vorschubrollen 1,0/1,2 Alu

Hersteller.........ccocoviiiniinnennnnns B 17/ TP

1.3.2 SchweiBausriistung (PSA)
Set bestehend aus

- 9 x Vollautomatischer Schweil3helm inkl. Hochleistungs-Automatik-Schweil¥filter (Schutzstufe 3-14),
Schleifmodus, vergrofiertes Sichtfeld (100x82) und optischer Klasse 1/1/1/1 inkl. Verschleif3teileset
bestehend aus 5 x duf3ere Vorsatzscheibe, 5 x inneren Vorsatzscheibe und 5 x Stirnschweif3band
inkl. Netzkabel, Netzstecker und Bedienhandbuch

- 27 x MIG- / MAG Schweisserhandschuhe Gr. 10

- 9 x Schweisserjacke aus Qualitatsrindnarbenleder Groflte XL

- 24 x WIG Schweisserhandschuhe Gr. 10

Hersteller....... e 1Y/ o
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LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Ubertrag EUR oo

1.3.3 Schweisstisch mit Umluftfilter
Fir geringe bis mittlere Rauch-/Staubmengen bei gelegentlichem bis haufigen Einsatz

Technische Daten

(BxTxH) = ca. 1200x800x970 mm
Filterstufen: 2

Filterverfahren: Speicherfilter
Filterflache: 15,8 m?

Filtertyp: Filterkassette

Filtermaterial: Glasfaservlies
Filterklasse: F9

Zusatzliche Filter: Vorfilter (Alugestrick
Absaugleistung: 1400 m3h

Max. Ventilatorleistung: 3000 m3/h
Maximaler Unterdruck: 3000 Pa
Motorleistung: 1,5 kW
Anschlussspannung: 3 x 400 V / 50 Hz
Nennstrom: 3,2 A

Schalldruckpegel: 71 dB(A)
Ventilatortyp: Radialventilator
Standardlackierung des Herstellers in RAL..........
Gewicht: 245 kg

Technische Merkmale

- Komfortabler Filterwechsel durch Wartungstir

- Integriertes Filtersystem

- Effektiver Funkenschutz gewahrleistet hochste Sicherheit

- Spannmaglichkeiten tGber Systembohrung @ 16mm

- Ganzer Arbeitsbereich kann genutzt werden, da Absaugung unterhalb der kompletten
Materialauflage erfolgt

- Effektives Bearbeiten aufgrund besonders grofRer Arbeitsflache von 1200 x 800mm

- Enges Bohrungsraster 50mm

- Leichtgangige Neupositionierung mittels Laufrollen

- GrolRe, robuste Materialauflage

- Belastbar bis 1000kg (statisch)

- Down-Draft System

- Schutzwandeinhausung

- Aluminiumvorfiltermatte

Hersteller.........ccocoviiiniinnennns B 17/ TP

Summe 1.3 Titel 1.3, Raum-Nr. 37 (W3.14), KFZ Werkstatte 2 @ = .eeeeeeeeees
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LV: 6214 SchweiBgerite, Schweisstische, Schweil-Schleifkabinen
Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR
1.4 Titel 1.4, Anwenderschulung
1.4.1 Anwenderschulung
Die 1-tagige (8 Std/Tag) Bedienerschulung vor Ort in der neue Schule
beinhaltet die Unterweisung von bis zu 6 Personen inkl.
Anfahrts-, Abfahrts- und Verpflegungskosten/Ubernachtung
1,000 StCK oo e
Summe 14 Titel 1.4, Anwenderschulung
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LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen

Nr. Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

1.5 Titel 1.5, Montage und Inbetriebnahme

1.51 Montage und Inbetriebnahme Los 1

beinhaltet wie vor:

- Fracht, Verpackungs- und Transportversicherungskosten

- Transport, Abladen vom LKW und Vertragen der Umfange zur Verwendungsstelle

- alle erforderlichen Schutzmalinahmen inkl. Bodenbelagschutz, Transporteinrichtungen, Rust-
und Hebezeuge

- Befestigungsmaterial (nur Stahldibel mit aktueller Zulassung)

- Der Auftraggeber stellt keine Transport- und Hubgerate sowie kein Hilfspersonal zur
Verfugung

- Aufstellung und Ausrichten der Gerate / Umfange gemafl dem Ausfiihrungslayout

- komplette Montage und Inbetriebnahme der Gerate / Umféange geman LV

- Entsorgung des Verpackungs- und Transportmaterial

- inkl. Anfahrts-, Abfahrts- und Verpflegungskosten/Ubernachtung

1,000 Stck s

Summe 1.5 Titel 1.5, Montage und Inbetriebnahme

Summe Los 1, SchweiBgeraite, Schweisstische, Schweisskabi = ......ccccocceeveeeeeens

|=
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H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

6214 SchweiBgerite, Schweisstische, Schweil-Schleifkabinen

Nr.

Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

21

Los 2, Schleifkabine

A) Gewadhrleistung:

Mindestens 24 Monate nach erfolgter Abnahme bzw. Mangelbeseitigung.
Beginn der Gewahrleistung ist der Tag der mangelfreien Abnahme (geman
Abnahmeprotokoll) bzw. der Tag der erfolgten und von der Bauleitung des
Auftraggebers bestatigten Mangelbeseitigung.

Gewahrleistung .................
B) Befiillung der Leerfelder:

- Die Beflillung der vorgegebenen Leerfelder mit Hersteller- und Typangaben
durch den Anbieter ist zwingend erforderlich.

C) Dokumentationsunterlagen

Der Auftragnehmer hat fir den gesamten im vorliegenden Leistungsverzeichnis
beschriebenen Leistungsumfang pro Los eine Technische Bestandsdokumentation
vor Abnahme vorzulegen (2x Hardcopy, 1x USB-Stick).

Alle Dokumentationsunterlagen sind ausschlieBlich in deutscher Sprache
anzufertigen.

Die Dokumentation beinhaltet folgende Unterlagen:
- Planungsunterlagen
D) Lieferzeit ab schriftlicher Beauftragung .................

Der genaue Liefertermin / Tag wird nach Beauftragung bekanntgegeben.
Die Zwischenlagerung der LV Umfange bis zum abgestimmten Liefertermin liegt in
der Verantwortung des AN und kann nicht dem AG in Rechnung gestellt werden.

Titel 2.1, Raum-Nr. 27 (W4.13), Werkstatte Schweiflen, Loten

Schleifkabine
Technische Daten

Abmasse (LxBxH): 7300x2300x3900 mm
4-seitig geschlossen (3x Wand / 1x Dach)
Deckenbelastung 1000N

Die Kabine ist ausgelegt fUr eine Innenaufstellung in einer Halle.

Das Element/Kassette hat einen nicht brennbaren Dammkern sowie eine Akustiklochung.
Die einzelnen Kassetten kdnnen wahlweise als Lochblech-Ausflihrung oder zur erhdhten
Schalldammung als Lochblech innen und Vollblech auf3en gewahlt werden. Die Stlitzen
und Querstreben, bestehen aus Profilstahl, sind mit UV-Strahlenhemmender
Pulverbeschichtung versehen. Das eingesetzte Schallschutzmaterial besteht aus
bioldslicher Mineralwolle mit einem Kanzerogenitatsindex von 40 (Ki 40) und ist damit
gesundheitlich unbedenklich (vgl. TRGS 905), sowie nicht brennbar nach DIN 4102.
Zusatzlich sind die Mineralwollplatten beidseitig mit schwarzem Glasfaserflies kaschiert.

Lieferumfang
Kassettenstarke: mind. 50 mm Ist..........
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Nr.

Leistungsbeschreibung Menge ME Einheitspreis Gesamtbetrag
in EUR in EUR

Lackierung: Fenstergrau, RAL 7040 oder ahnlich Ist..........
1 x Dach: ca. 7300 x 2300 mm Ist..........
1 x Rickwand: ca. 7300 x 3900 mm Ist..........
1 x Frontseite: ca. 7300 x 3900 mm Ist..........
1 x Seitenteil: ca. 2300 x 3900 mm Ist..........
1x Sonderriegel fur die Befestigung an der AuRenwand

1x Flagelttr (BxH)=ca. 1200 x 2200 mm, lichte Durchgangsbreite mind. 1100 mm,
lichte Durchganghohe 2100 mm, inkl. VSG-Glaseinsatz (BxH)= ca. 500x800 mm, inkl.
Targriff-Drickergarnitur aus Edelstahl matt, mit SchlieRzylinder geeignet fir den Einbau
der Schul-Schliessanlage. Lackierung fenstergrau, RAL 7040 oder ahnlich

1x gesamte Tragkonstruktion inkl. Querstreben und Stahlstutzen

4x Aussparung bis max. 0,50 m2fir Durchfiihrung der TGA-Installation. Die Durchbriiche
in den Elementen werden jeweils quadratisch mit etwas Luft umlaufend angefertigt. Zur
Abdichtung sind 2-teilige Passbleche mit Kantenschutz im Rohrbereich vorzusehen.

Die genaue GroRe und Lage der Durchbriiche erfolgt nach Auftragsvergabe.

Anschluss an die Fensterfrontwand mittels schallddmmendem Dichtungsband.

Konstruktionszeichnungen
Erstellung einer Konstruktionszeichnung inkl. kleiner Anpassungsanderungen nach
Bauherr Wunsch und anschlieRender Erstellung einer Freigabezeichnung.

Hersteller.........cccoovviiriiiiiinnn. B 1Y o

Montage und Inbetriebnahme Los 2

beinhaltet wie vor:

- Fracht, Verpackungs- und Transportversicherungskosten

- Transport, Abladen vom LKW und Vertragen der Umfange zur Verwendungsstelle

- alle erforderlichen Schutzmafinahmen inkl. Bodenbelagschutz, Transporteinrichtungen, Rust-
und Hebezeuge

- Befestigungsmaterial (nur Stahldiibel mit aktueller Zulassung)

- Der Auftraggeber stellt keine Transport- und Hubgerate sowie kein Hilfspersonal zur
Verfligung

- Aufstellung und Ausrichten der Kabine gemal dem Ausfiihrungslayout

- komplette Montage und Inbetriebnahme der Kabine gemaf LV

- Entsorgung des Verpackungs- und Transportmaterial

- inkl. Anfahrts-, Abfahrts- und Verpflegungskosten/Ubernachtung
1,000 StCK oo e

Summe

21 Titel 2.1, Raum-Nr. 27 (W4.13), Werkstétte Schweien, L  ....cccorrrrrrrrrreeeeenns

Summe

Los 2, Schleifkabine @ e

N
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Projekt: H2508010 Berufliches Schulzentrum Pfarrkirchen, Werkstattausstattung

LV: 6214 SchweiBgerate, Schweisstische, SchweiB-Schleifkabinen
ZUSAMMENSTELLUNG

1 Los 1, Schweilgerate, Schweisstische, Schweisskabinen

1.1 Titel 1.1, Raum-Nr. 27 (W4.13), Werkstitte SchweiBen, L ... EUR

1.2 Titel 1.2, Raum-Nr. 36 (W3.10), KFZ Werkstitte1 ... EUR

1.3 Titel 1.3, Raum-Nr. 37 (W3.14), KFZ Werkstitte 2 @ .. EUR

1.4 Titel 1.4, Anwenderschulung EUR

1.5 Titel 1.5, Montage und Inbetriebnahme EUR

Summe 1

2 Los 2, Schleifkabine

21 Titel 2.1, Raum-Nr. 27 (W4.13), Werkstitte SchweiBen, L ... EUR

Summe 2 Los 2, Schleifkabine e EUR

SummelLV e EUR

zuziiglich 19,00 % Mwst EUR

Gesamtsumme Brutto EUR

Datum: ... Unterschrift / Stempel: ..o o
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